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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU
ROBOT

DLA ZADANIA :

PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ
UL. KOSCIELNEJ
W MIEJSCOWOSCI STRZELECZKI
W ZAKRESIE BUDOWY CHODNIKA

CPV45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow
budowlanych; roboty ziemne

CPV 45233290-8 Instalowanie znakéw drogowych

CPV 45233222-1 Roboty budowlane w zakresie uktadania chodnikéw i
asfaltowania

CPV 45233252-0 Roboty w zakresie nawierzchni ulic

INWESTOR : Gmina Strzeleczki 47-364 Strzeleczki, Rynek 4



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP
Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szezegotowa Specyfikacja Techniczna odnosi sie do w ymagan wspolnych dla poszczegdlnych wymagan technic znych
dotyczgcych wykonania i odbioru robdt.

Zakres stosowania SST

Szczegolowe Specyfikacje Techniczne stanowiq czesé Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zle caniu i
wykonaniu Robot .

Zakres Robot objetych SST
Wymagania ogdlne nalezy rozumieé i stosowac w powiq zaniu z innymi Szczegolowymi Specyfikacjami Technic znymi.
Ogolne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich w ykonania oraz za ich zgodnos¢é z Dokumentacjq Projek towg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajgcy w ustalonym terminie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,

Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji zadania az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego Robot. Wykonawca dostarczy, za instaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzqdzenia

zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze, oswietl enie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszel kie inne Srodki
niezbedne do ochrony Robot, wygody spolecznosci i i nnych.

Fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci publ icznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z
Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic infor macyjnych.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonaw ce w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robot. Koszt
zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej z aplacie.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowiqzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robdt Wykonawca bedzie:
-utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

-podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na c elu stosowanie sig do przepisow i norm dotyczgcych ochrony
Srodowiska na terenie i wokol Terenu Budowy oraz be dzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci
spolecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie j ego sposobu
dzialania. Stosujqc sie do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglgd na:

Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materialy, ktore w sposob trwaly sq szkodliwe dla o toczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robot bedq mia ty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
Jjednostke.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powier zchni ziemi i za urzqdzenia podziemne, takie jak rurociqggi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wltadz bedgcy ch wiascicielami tych urzqdzen potwierdzenie inform acji
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznacz enie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzqdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmono gramie rezerwe czasowq dla wszelkiego rodzaju Robét, ktore
majg by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzqdzen podziemnych na Terenie Budowy i powiado mi¢ Inspektora
Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Rob ot.



O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadz.

i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspdlpra cowal dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzen ia
instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemn ych.

Bezpieczeristwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrze gac przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.
Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robot i za wszelkie materialy i urzqdzenia uzywane do Robot od Daty
Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakoviczen ia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu ostatec znego odbioru Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w t aki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu o dbioru
ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora po winien
rozpoczqg¢ Roboty natychmiast po otrzymaniu tego pol ecenia.

Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sq w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestr zeganie tych
praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Ro bot.

MATERIALY
Zrodla uzyskania materiatow

Zatwierdzenie partii (czeSci) materialow z danego Zrddia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materi aly z danego
Zrodla uzyskajq zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego Zrédla w sposob ciggly spelniajg wyma gania Szczegolowej Specyfikacji Technicznych w czas ie postepu
Robot.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang prze z Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy. Kazdy rodzaj
Robdt, w ktorym znajdujq sie nie zbadane i nie zaak ceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne r yzyko,
liczqc sig z jego nieodebraniem i niezaplaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materi aly, do czasu gdy bedq one potrzebne do Robot, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojq jakos¢ i wlasciwos¢ do Robot i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora. Miejsca czasowego sktadowania bed g zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem
Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie taki ego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Jjakos¢ wykonywanych Robot.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy , zosta ng przez
Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do R obot.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie ta kich sSrodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzys tnie na
Jjakos¢ wykonywanych Robdt i wlasciwosci przewozonyc h materialow.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazd ami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy .

WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowq oraz za jako$¢ zastosowanych materi alow i
wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjq Projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu organiza cji
Robdt oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyc zenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich e lementow
Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi przez Ins pektora.



Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektora, poprawione przez Wy konawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysoko $ci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich dokladnosé.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pozniej ni z w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki fin ansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przeds tawienie do aprobaty Inspektorowi, programu zapewni enia
Jjakosci oraz BIOZ.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgo dnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, s tosowac mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyni era o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstaw i na
pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

llosci badan kontrolnych , ktére Wykonawca winien z robic i przedlozy¢ Inspektorowi podane sqg w innych SST. W
przypadku niejasnosci lub braku szczegotowych zapis éw ilos¢ badan do wykonanie wskaze Inspektor Nadzor u w
czasie trwania robot.

Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy bedqg przechowywane na Terenie Budo wy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowo duje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostgpne dla Inspektor i przedstawiane do wglqdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiaru Robdt wskazuje Umowa.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi Robdt zanikajqcych i ulegajqcych zakryc iu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé Operat Kolaudacyjny zawierajgcy dokumenty
wskazane przez Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI sq zapisy ujete w Umowie.



D-01.01.01
ODTWORZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji te chnicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych.

Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z wszystkimi czynnosSciami
umozliwiajgcymi i majgcymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz polozenia obiektow
inzynierskich.

Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych wchodzg:

a)sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokoscio wego punktow glownych osi trasy i punktow wysokosci owych,
b)uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyzn aczenie osi),

c)wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych (r eperow roboczych),

d)wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e)zastabilizowanie punktow w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob ulatwiajgcy
odszukanie i ewentualne odtworzenie.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-0 0.00.00 ,, Wymagania ogolne .

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczqce materialow, ich pozyskiw ania i skladowania podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymag ania
ogolne”.

Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktow glownych trasy nalezy stosowa ¢ pale drewniane z gwoZzdziem lub pretem stalowym, slupki
betonowe albo rury metalowe o diugosci okolo 0,50 m etra.

Do stabilizacji pozostalych punktow nalezy stosowaé paliki drewniane Srednicy od 0,05 do 0,08 m i dlug osci okolo 0,30
m, a dla punktow utrwalanych w istniejqcej nawierzc hni bolce stalowe srednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” .
Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokos ciowych nalezy stosowac nastepujgcy sprzet:

—teodolity lub tachimetry,

—niwelatory,

—dalmierze,

—tyczki,

—taty,

—tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych powinien gwarantowaé uzysk anie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.0 0.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obow iqzujqcymi Instrukcjami GUGIK (od I do 7).
Wykonawca powinien przeprowadzic obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegélowego wytyczenia robot.



Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby po siadajqce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac INSPEKT ORA o wszelkich bledach wykrytych w wytyczeniu punk tow
glownych trasy i (lub) reperéw roboczych.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sq zgodne z rzeczy wistymi
rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rze czywiste rzedne terenu istotnie rézniq si¢ od rzednych okreslonych
w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomié¢ o tym Inzyniera. Uksztaltowanie terenu w takim rejo nie nie
powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera.

Wszystkie roboty, ktore bazujg na pomiarach Wykonaw cy, nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow
pomiarow przez InZyniera.

Punkty wierzcholkowe, punkty glowne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia
okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakt erystyke i polozenie tych punktow. Forma i wzor tych oznaczen
powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéow pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwani a robot.
Wszystkie prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji robot nalezg do obowigzkéw Wykonawcy.

Sprawdzenie wyznaczenia punktéw glownych osi trasy i punktow wysokosciowych

Punkty wierzcholkowe trasy i inne punkty giéowne pow inny byé zastabilizowane w sposob trwaly, przy uzyciu pali
drewnianych lub stupkow betonowych, a takze dowigzane do punktow pomocniczych, polozonych poza granicq robot
ziemnych.

Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykonaé w oparciu o dokumentacje projektowg oraz inne dane geodezyjne , przy
wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo i nnej osnowy geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowej.
Os trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach giéwnych i w punktach posrednich w odleglosci zaleznej od
charakterystyki terenu i uksztaltowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metréw.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi t rasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie moz e by¢ wigksze
5 em . Rzedne niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednyc h niwelety
okreslonych w dokumentacji projektowej.

Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robot zastgpi je odpowiednim i palami po
obu stronach osi, umieszczonych poza granicq robot.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopow na powierzchni ter enu
(okreslenie granmicy robot), zgodnie z dokumentacjq projektowg oraz w miejscach wymagajgcych uzupetnienia dla
poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaak ceptowanych przez Inspektora.

Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowaé dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy
stosowaé w przypadku nasypow o wysokosSci przekraczajgcej 1 metr oraz wykopow glebszych niz 1 metr. Odleglosé¢
migdzy palikami lub wiechami nalezy dostosowaé do u ksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odleglosé ta
co najmniej powinna odpowiadaé odstgpowi kolejnych przekrojow poprzecznych. Profilowanie przekrojow
poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i wy kopéw o ksztalcie zgodnym z dokumentacjq projektowq .

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D -M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.



D-01.02.04
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegtowej specyfikacji te chnicznej (SST) sq wymagania dotyczqce wykonania i odbioru
robot zwiqzanych z rozbiorkg elementow drog, ogrodz en i przepustow

Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy .

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbiorkg ele mentéw
drogowych.

Ogdlne wymagania dotyczqce robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
MATERIALY

Ogdolne wymagania dotyczqce materiatow

Ogolne wymagania dotyczqce materiatow, ich pozyskiw ania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
., Wymagania ogolne .

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne .
Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbiorkq elementow drdg, ogrodzen i przepustow moze by¢ wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez InZyniera:
— spycharki,

— tladowarki,

— zurawie samochodowe,

— samochody cigzarowe,

—  zrywarki,

— mlioty pneumatyczne,

— pily mechaniczne,

— frezarki nawierzchni,

—  koparki.

WYKONANIE ROBOT. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.0 0.00 ,, Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robdét rozbiorkowych

Roboty rozbiorkowe elementow drdg, ogrodzen i przepustow obejmujq usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementow zgodnie z dokumentacjq projektowg, SST [ ub wskazanych przez Inspektora.

Wszystkie elementy mozliwe do powtornego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajq si¢ wiasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiezé je na miejsce
okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Elementy i materialy, ktére zgodnie z SST stajq si¢ wilasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.
Doly (wykopy) powstale po rozbiorce elementow drog, ogrodzen i przepustow znajdujgce sie w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacjq projektowq bedg wykonane wyk opy drogowe, powinny by¢é tymczasowo zabezpieczone. W
szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sig w nic h wody opadowej.

Doly w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopéw drogowych nalezy wypelnié, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagescic.



KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D -M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” .
Kontrola jakosci robdt rozbiorkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie k ompletnosci wykonanych robot rozbiorkowych oraz spr awdzeniu
stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do pow térnego wykorzystania.



D.02.00.01
ROBOTY ZIEMNE. WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji tec hnicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru liniowych robdt
ziemnych.

Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi cze$é Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlec aniu i wykonaniu
robot .

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy lub modernizacji drog i
obejmujq:

a) wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych,

b) wykonanie wykopow w gruntach skalistych,

¢) budowe nasypoéw drogowych,

d) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu.

Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczqce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
MATERIALY (GRUNTY).

Ogdlne wymagania dotyczqce materialtow
Ogdlne wymagania dotyczqce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”
SPRZET, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”

Sprzet do robdt ziemnych

Wykonawca przystepujqgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwosciq korzystania z

nastepujqcego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki, tadowarki, wiertarki
mechaniczne itp.),

— Jjednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzgdzenia do hydromechanizacji
itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociqgi itp.),

— sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, pyty wibracyjne itp.).

TRANSPORT. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczqce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”

Transport gruntéw

Wybor srodkow transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do rodzaju gruntu (materiatu), jego
objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu. Wydajnosé srodkow transportowych powinna by¢ ponadto
dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawq roszczen Wykonawcy, dotyczqcych
dodatkowej zaptaty za transport.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
Doktadnosé wykonania wykopow i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie powinny byé wigksze niz [ 10 cm.
Roznica w stosunku do projektowanych rzednych robdt ziemnych nie moze przekraczaé + 1 cm i -3 cm.

Szerokosé gornej powierzchni korpusu nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz [1 10 cm, a krawedzie
korony drogi nie powinny mieé¢ wyraznych zataman w planie.



Pochylenie skarp nie powinno réznic sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kqta. Maksymalne
nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinny przekracza¢ 1 10 cm .

Odwodnienia pasa robot ziemnych

Niezaleznie od budowy urzqdzen, stanowigcych elementy systemow odwadniajgcych, ujetych w dokumentacji proje ktowej,
Wykonawca powinien, o ile wymagajq tego warunki terenowe, wykona¢ urzqdzenia, ktére zapewniq odprowadzenie wod gruntowych
i opadowych poza obszar robdt ziemnych tak, aby zabezpieczyé grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypéw, aby powierzchniom gruntu nadawaé w calym okresie trwania robdt spadki,
zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwatg nieprzydatnosé,
Wykonawca ma obowiqgzek usunigcia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wlasny koszt bez jakichkolwiek
dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robot ziemnych.
Wykonanie wykopow powinno postgpowaé w kierunku podnoszenia sie niwelety.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny i nadaé przekrojom poprzecznym spadki,
umozliwiajgce szybki odptyw wéd z wykopu. O ile w dokume ntacji projektowej nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny
nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntow spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntow niespoistych. Nalezy
uwzglednic ewentualny wplyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykonywania innych robdt na spetnienie
wymagan dotyczgcych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot ziemnych. Zrédla  wody, odstoniete  przy
wykonywaniu wykopow, nalezy ujgé w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot
ziemnych.

Rowy

Rowy powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowq i SST. Szerokosé dna i gteboko$é rowu nie mogq roznié sie od
wymiarow projektowanych o wigcej niz [ 5 cm.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.
Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych

Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji oraz z
dokumentacjq projektowq.
Szczegdlng uwage nalezy zwrécic¢ na:
- wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,
- wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysigkéw wodnych.

Sprawdzenie jakoSci wykonania robot

Szerokos¢ korpusu ziemnego

Szerokos¢ korpusu ziemnego nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz [ 10 cm.

Szerokos¢ dna rowow

Szerokos¢ dna rowdow nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz [1 5 cm.

Rzedne korony korpusu ziemnego

Rzedne korony korpusu ziemnego nie mogq roznic sig od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.
Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% wartosci pochylenia wyrazonego tangensem
kqta.

Roéwnos¢ korony korpusu

Nieréwnosci powierzchni korpusu ziemnego nie mogq przekracza¢ 3 cm.
Roéwnosé¢ skarp

Nieréwnosci skarp nie mogq przekracza¢ [l 10 cm.

Spadek podtuzny korony korpusu lub dna rowu

Spadek podtuzny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu nie moze dawac réznic, w stosunku do rzednych projektowanych,
wiekszych niz -3 cm lub +1 cm.



Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materialy nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora Wykonawca wymieni je na
wlasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujq wieksze odchylenia cech od okreslonych w specyfikacji powinny byé ponownie wykonane
przez Wykonawce na jego koszt.

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.



D.02.01.01
WYKONANIE WYKOPOW W GRUNTACH
NIESKALISTYCH

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji tec hnicznej (SST) sq wymagania dotyczqce wykonania i odbioru wykopéw w
gruntach nieskalistych.

Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi cze$¢é Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlec aniu i wykonaniu
robadt opisanych wyzej.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy lub modernizacji drog i
obejmujg wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych.

MATERIALY (GRUNTY)

Materiat wystepujgcy w podlozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktory bedzie stanowil podioze nawierzchni powinien
charakteryzowaé sig grupg nosnosci G, Gdy podifoze nawierzchni zaklasyfikowano do innej grupy nosnosci, nalezy podtoze
doprowadzi¢ do grupy nosnosci G,.

WYKONANIE ROBOT

Zasady prowadzenia robot

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich statecznosé w catym okresie prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen,
wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej
obcigza Wykonawce.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o rdoznym stopniu przydatnosci do budowy nasypow byly
odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajgcy ich wymieszanie.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny byé bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na
odktad. O ile Inzynier dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczyé przed nadmiernym
zawilgoceniem.

Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sig po nim jedynie ruch maszyn wykonujgcych
te czynnosé budowlang. Moze odbywaé sig jedynie sporadyczny ruch pojazdow, ktére nie spowodujq uszkodzen powierzchni
korpusu. Naprawa uszkodzerni powierzchni robdt ziemnych, wynikajgcych z niedotrzymania podanych powyzej warunkéw obcigza
Wykonawce robét ziemnych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-02.00.01
Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i SST. W
czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrocic na:

a) sposob odspajania gruntéw nie pogarszajqcy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

¢) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

d) doktadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),

e) zageszczenie gornej strefy korpusu .

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-02.00.01



D-03.02.01a
REGULACJA PIONOWA STUDZIENEK

WSTEP

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji te chnicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem regulacji pio nowej studzienek kanalizacyjnych ,wodociggowych i t elefonicznych .

Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna( SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i

odbiorem przypowierzchniowej regulacji pionowej :

-wilazéw kanalowych studni rewizyjnych kanalizacji d eszczowej i sanitarnej ,
-zaworow wodociggowych,

-studzienek telefonicznych .

MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczqce materialow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiw ania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
., Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Materialy do wykonania regulacji pionowej uszkodzon ej studzienki kanalizacyjnej

Do przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej nalezy uzy¢:

a) materialy otrzymane z rozbiorki studzienki oraz z rozbidrki otaczajgcej nawierzchni, nadajgce si¢ do
ponownego wbudowania,

b) materialy nowe, bedqce materiatem uzupelniajgcym, tego samego typu, gatunku i wymiarow, jak material rozbiorkowy,
odpowiadajqce wymaganiom:

- SST D-03.02.01 [2] w przypadku materiatéw do napr awy studzienki,

- SST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfik acji, w przypadku materialow potrzebnych do ulozeni a nowej
nawierzchni.

SPRZET
Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 3.

Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej u szkodzonej studzienki kanalizacyjnej
Wykonawca przystepujgcy do wykonania naprawy, powin ien wykaza¢ sie mozliwosciq korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- pily tarczowej,

- mlota pneumatycznego,

- sprezarki powietrza,

- dzwigu samochodowego,

- zageszczarki wibracyjnej,

- Sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).

TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

Transport materialow



Transport nowych materialow do wykonania naprawy, p owinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w:
a) SST D-03.02.01 [2], w przypadku materiatow do naprawy studzienki,

WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt
Ogolne zasady wykonania robot podano wS ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

Uszkodzenia zapadnietych studzienek, podlegajgce naprawie
Uszkodzenie studzienek urzgdzen podziemnych wystepuje, gdy roznica pozioméw pomigdzy:

- kratkq wpustu ulicznego a gérng powierzchniq wars twy Scieralnej nawierzchni wynosi powyzej 1,5 cm,
- wlazem studzienki a gorng powierzchnig nawierzchni wynosi powyzej 1 cm.

Zasady wykonania naprawy
Wykonanie naprawy polegajgcej na regulacji pionowej studzienki, obejmuje:

roboty przygotowawcze

- rozpoznanie uszkodzenia,

- wyznaczenie powierzchni podlegajgcej naprawie,

wykonanie naprawy

- naprawe uszkodzonej studzienki,

- ulozenie nowej nawierzchni.

Roboty przygotowawcze

Rozpoznanie uszkodzenia polega na:

- ustaleniu sposobu deformacji studzienki,

- okreSleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otocz eniu studzienki,

- wstepnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,

- rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowy ch elementow urzgdzenia.
Powierzchnia przeznaczona do wykonania naprawy powinna obejmowaé caly obszar uszkodzonej nawierzchni w okot
zapadnietej studzienki. Powierzchni tej nalezy nada ¢ ksztalt prostokgtnej figury geometrycznej.
Powierzchnie przeznaczong do wykonania naprawy akceptuje Inzynier.

Wykonanie regulacji pionowej studzienki
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST nie przewiduj e inaczej, to wykonanie przypowierzchniowej regulacji pionowej
studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez Inzy niera, obejmuje:

-zdjecie przykrycia (pokrywy, wiazu, kratki Sciekow ej, nasady z wlewem bocznym) urzgdzenia podziemnego,
-rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokdt studzienk i:
- mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni asfaltowej, betonowej) -z
pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pilg tarczowq i rozebraniem konstrukcji jezdni przy pomocy
miotow pneumatycznych, drggéw stalowych itp.,
-rozebranie uszkodzonej gornej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, plyt zelbetowych pod studzienk g, kregow
podporowych itp.),
-zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementow nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik lub miejsce
skladowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do dalszych robot,
-szczegolowe rozpoznanie przyczyn uszkodzenia i podjecie koncowej decyzji o sposobie naprawy
wykorzystaniu istniejgcych materiatow,
-sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gornej czesci studzienki (np. nasady wpustu, komina wlazowego) z
ew. uzupetnieniem ubytkow,
-w przypadku niewielkiego zapadnigcia -poziomowanie gornej czesci komina wlazowego, nasady wpustu itp. przy uzyciu
zaprawy cementowo-piaskowej, a w przypadku uszkodze n wigkszych -wykonanie deskowania oraz utozenie i z ageszczenie
mieszanki betonowej klasy co najmniej B20, wedlug wymiarow dostosowanych do rodzaju uszkodzenia i pozi omu
powierzchni (jezdni, chodnika, pasa dzielgcego itp. ), a takze rozebranie deskowania,
-osadzenie przykrycia studzienki lub kratki Sciekow ej z wykorzystaniem istniejqcych lub nowych materiatéw oraz ew.
wyréwnaniem zaprawg cementowq.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano wSST D- M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:



- uzyskac wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci,
ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.),

- sprawdzié cechy zewnetrzne gotowych materialow z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca prz edstawia Inzynierowi do akceptacji.

OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano wS ST D-M-00.00. 00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowgq jest 1 szt.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacj g projektowg, ST i wymaganiami InZyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

Odbicr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegajg:
- roboty rozbidrkowe,
- naprawa studzienki.

Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] oraz niniejszej
SST.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 [1] ,, Wymagania ogdlne” pkt



D-04.01.01
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
ZAGESZCZANIEM PODLOZA

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czes¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonywaniu Robot.

Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem
profilowania i zaggszczenia podloza pod warstwy konstrukcyjne przeznaczonego do utozenia konstrukcji
nawierzchni.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

Ogolne wymagania dotyczgce robo6t

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
Materialy Nie wystepuja.
SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
Sprze¢t do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podloza powinien wykazaé sie
mozliwo$cia korzystania z nastepujacego sprzetu:

— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢
wykonanie koryta i profilowanie podloza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podloza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza,jest mozliwe wylacznie za zgoda
Inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zages zczonym podiozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pi erwszej warstwy nawierzchni.



Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie
sznurkéw lub linek do wytyczenia robot.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przykltad na poszerzeniach lub w przypadku robét o malym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora.

Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glebokos¢ zaakceptowana przez Inspektora ,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej
do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ réwniarki.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.

Utrzymanie Koryta oraz wyprofilowanego i zageszczon ego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu p owinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robot zwiazanych z profilowanie m i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podito ze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inspektora.
Jezeli wyprofilowane i zageszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
Po osuszeniu podtoza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Badania w czasie robot

Czestotliwos¢  oraz  zakres badan i pomiarow ustala Inspektor nadzoru na  budowie.
Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm
i-5cm.

Réownos¢ koryta (profilowanego podioza)
Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.
Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza po winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
+ 0,5%.

Rzedne wysoko$ciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz+ 5 cm.

OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”



D-04.02.01
WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem warstw odsqczajgcych i odcinajgcych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem warstw odsgczajgcych i
odcinajgcych, stanowigcych czes¢ podbudowy pomocniczej, w przypadku gdy podioze stanowi grunt wysadzinowy Ilub watpliwy,
nieulepszony spoiwem lub lepiszczem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sq zgodne z obowiqzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z okresleniami podanymi w SST D-M-
00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne ” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsqgczajgcych sq:
— piaski,

—  zZwir i mieszanka,

—  geowldkniny,

a odcinajqcych - oprocz wyzej wymienionych:

—  miat (kamienny).

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsqczajqcych i odcinajgcych powinny spetniaé nastepujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscig:
Dis s
dgs
gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajqcej lub odsqczajgcej
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.
Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsqczajgcych warunek szczelnosci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta
nie jest ukladana na warstwie odcinajgcej.

b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscig:

U=@25
le

gdzie:

U - wskaznik roznoziarnistosci,

dey - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzqcego warstwe odcinajgcq,

dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajgcq.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsqgczajgcych i odcinajqcych powinien spetniaé wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku
1i2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsqczajgcych i odcinajgcych powinny spetniaé wymagania normy PN-B-11111 [3],
dla klasy 1i 1.

Miat kamienny do warstw odsqczajgcych i odcinajqcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11112 [4].

2.4. Wymagania dla geowlokniny

Geowlokniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajgce i odsqczajgce powinny posiadaé aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke.



2.5. Sktadowanie materialow
2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsqgczajgcej lub odcinajgcej nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na
budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu skiadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5.2. Sktadowanie geowloknin

Geowldkniny przeznaczone na warstwy odsqczajgcq lub odcinajgcg nalezy przechowywaé w opakowaniach wg pkt 4.3 w pomieszczeniach
czystych, suchych i wentylowanych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne ” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy odcinajgcej lub odsgczajgcej powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

—  rowniarek,

—  walcow statycznych,

—  plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne ™ pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

4.3. Transport geowldknin

Geowldkniny mogq by¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem:

— opakowania bel (rolek) folig, brezentem lub tkaning techniczng,

—  zabezpieczenia opakowanych bel przez przemieszczaniem si¢ w czasie przewozu,

— ochrony geowloknin przez zawilgoceniem i nadmiernym ogrzaniem,

—  niedopuszczenie do kontaktu bel z chemikaliami, Huszczami oraz przedmiotami moggcymi przebié lub rozcigé¢ geowtokniny.

Kazda bela powinna by¢ oznakowana w sposob umozliwiajgcy jednoznaczne stwierdzenie, Ze jest to material do wykonania warstwy
odsqczajgcej lub odcinajgcej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne ” pkt 5.
5.2, Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spetniaé wymagania okreslone w SST D-02.00.00 , ,Roboty ziemne” oraz D-04.01.01 , Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczaniem podioza”.

Warstwy odcinajgca i odsqczajgca powinny byé wytyczone w sposob umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z dokumentacjq projektowq, z
tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownoleglych do osi drogi, lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz
co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z zachowaniem wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. Grubo$¢ rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna byc¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnigto grubosé
projektowang.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsqczajgcej lub odcinajgcej o grubosci powyzej 20 cm, to
wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie ukladania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez
Inzyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic¢ kruszywo na material o odpowiednich
wiasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsqgczajgcej lub odcinajqcej nalezy przystqpié¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynaé od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami podiuznymi czeSciowo
nakiadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynaé¢ od dolnej krawedzi i
przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.



Nieréwnosci lub zaglebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyrownywane na biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i
dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcow warstwa odcinajgca i odsqczajgca powinna by¢ zageszczana plytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedlug normalnej proby Proctora,
przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsqczajgcqg lub odcinajgcq, uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtérny modul odksztalcenia warstwy wedlug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie
powinien przekracza¢ 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z toleranciq od -20% do +10% jej wartosci. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i réwnomiernie
wymieszac.

5.4. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano koniecznos¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot Wykonawca
powinien wykonac odcinek probny w celu:

—  stwierdzenia, czy sprzet budowlany do rozkladania i zageszczania jest wlasciwy,

—  okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci po zageszczeniu,

— ustalenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialow oraz sprzetu, jakie bedqg stosowane do wykonywania warstwy odcinajqcej
i odsgczajqgcej na budowie.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

5.5. Rozkladanie geowléknin

Warstwe geowltdkniny nalezy rozktadaé na wyprofilowanej powierzchni podioza, pozbawionej ostrych elementow, ktore mogg spowodowaé
uszkodzenie warstwy (na przyklad kamienie, korzenie drzew i krzewow). W czasie rozkladania warstwy z geowlokniny nalezy spetnié¢
wymagania okreslone w SST lub producenta dotyczqce szerokosci na jakq powinny zachodzi¢ na siebie sgsiednie pasma geowiokniny lub
zasad ich lqczenia oraz ewentualnego przymocowania warstwy do podioza gruntowego.

5.6. Zabezpieczenie powierzchni geowloknin

Po powierzchni warstwy odcinajgcej lub odsqczajqcej, wykonanej z geowloknin nie moze odbywa¢ sie ruch jakichkolwiek pojazdow.
Lezqcg wyzej warstwe nawierzchni nalezy wykonywaé rozkladajgc material ,,0d czola”, to znaczy tak, ze pojazdy dowozqce materiat i
wykonujgce czynnosci technologiczne poruszajq sie po juz utozonym materiale.

5.7. Utrzymanie warstwy odsqczajgcej i odcinajqcej

Warstwa odsgczajqca i odcinajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Nie dopuszcza sig ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajqcej lub odsqczajqcej z geowtoknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdow koniecznych dla wykonania wyzej lezgcej warstwy nawierzchni.
Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.
Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajgcej i odsqgczajgcej powinny posiada¢ aprobate techniczng, zgodnie z pkt 2.4.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badarn i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia warstwy odsqczajqcej i odcinajgcej podaje
tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsqczajqcej i odcinajgcej

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czestotliwos¢ badan i
badar i pomiaréw pomiarow
1 | Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | Rownosé¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Rownosé¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne ? 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog

5 | Rzgdne wysokoSciowe ekspresowych, co 100 m dla pozostalych drog

Y\ co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dia autostrad i drég

ekspresowych, co 100 m dla pozostalych drég

¢ | Uksztaltowanie osi w planie




7 | Grubos¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na
400 m*

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m’

8 | Zageszczenie, wilgotno$¢ | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz
kruszywa na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonacé w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze sie roznic od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.3. Rownos¢ warstwy

Nierownosci podiuzne warstwy odcinajgcej i odsqgczajqcej nalezy mierzy¢ 4 metrowq tatg, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7]. Nierownosci
poprzeczne warstwy odcinajqcej i odsqczajqcej nalezy mierzyé 4 metrowq tatq.
Nieréwnosci nie mogq przekraczaé 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsqczajgcej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq z tolerancjg +
0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokoSciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm
i-2cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub o wiecej
niz +5 cm dla pozostatych drég.

6.3.7. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwdch warstwach, nalezy mierzyé tgczng grubosé tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na
glebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyrownanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej
podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej i odsqgczajgcej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sig porownanie wartosci modutow odksztaicenia, to warto$é stosunku wtornego
do pierwotnego modutu odksztaicenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy badaé wedfug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ kruszywa powinna byé rowna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjq od -20% do +10%.

6.3.9. Badania dotyczgce warstwy odsqczajqcej i odcinajgcej z geowloknin

W czasie uktadania warstwy odcinajgcej i odsqgczajqcej z geowloknin nalezy kontrolowa¢:

a) zgodnos¢ oznaczenia poszczegolnych bel (rolek) geowloknin z okreslonym w dokumentacji projektoweyj,

b) réwnosé warstwy,

c) wielko$¢ zakladu przyleglych pasm i sposob ich {gczenia,

d) zamocowanie warstwy do podtoza gruntowego, o ile przewidziano to w dokumentacji projektowe;.

Ponadto nalezy sprawdzié, czy nie nastgpito mechaniczne uszkodzenie geowlokniny (rozerwanie, przebicie). Pasma geowldkniny uzyte do
wykonania warstwy odcinajqcej i odsqczajgcej nie powinny miecé takich uszkodzen.

6.4. Zasady postegpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujq wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez
spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m’ (metr kwadratowy) warstwy odcinajgcej i odsqczajgcej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.



Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 datly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania Im’ warstwy odsqgczajqcej i/lub odcinajgcej z kruszywa obejmuje:

—  prace pomiarowe,

— dostarczenie i rozlozenie na uprzednio przygotowanym podlozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci okreslonej
w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

—  wyréwnanie ulozonej warstwy do wymaganego profilu,

—  zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

—  przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

—  utrzymanie warstwy.

Cena wykonania 1m’ warstwy odsqgczajqcej i/lub odcinajqgcej z geowldknin obejmuje:

—  prace pomiarowe,

— dostarczenie i rozlozenie na uprzednio przygotowanym podlozu warstwy geowloknin,

—  pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,

— utrzymanie warstwy.

9.3. Szczegolowy zakres robot objetych platnoscig:

— zgodnie 7 przedmiarem robdot



D-04.03.01
OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem wars tw konstrukcyjnych nawierzchni

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot .

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozenie m nastepnej warstwy nawierzchni.

OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, o dpowiednimi polskimi normami i z definicjami podany mi
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
MATERIALY

Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:

— kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

— uplynnione asfalty srednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

— uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],

— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgoda Inspektora.

Wymagania dla materialow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-96170 [2].

Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0d 04 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inspektora.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu:



— szczotek mechanicznych,

zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow
czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,

— zbiornikéw z woda,

— szczotek recznych.

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza.
WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢
oczyszczona z Kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnieciu
warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych
recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.



D.04.04.00
PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania ogolne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

Zakres robot objetych SST

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi
w dokumentacji projektowej.

Ogolne wymagania dotyczqce robot

Ogdlne wymagania dotyczqce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczqce materialow

Ogdlne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiw ania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogdlne”
Rodzaje materialow.

Materialy stosowane do wykonania podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w SST dotyczgcych
poszczegolnych rodzajow podbudow:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,

D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizow anego mechanicznie,

D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabil izowanego mechanicznie.

Wymagania dla materialow

Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg
stabilizacji mechanicznej
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Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sqsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze

przekraczaé 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednoraz owo.

Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.
Tablica l. cz.1

Wymagania
Kruszywa naturalne Kruszywa tamane -
Lp. Wyszczegdlnienie Zuzel Badania
wlasciwosci Podbudowa wedlug
zasad- pomoc- zasad- pomoc- zasad- pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

1 | Zawartosé ziarn od 2 do od?2 od 2 do od?2 od2do 10 od?2 PN-B-06714-
mniejszych niz 0,075 mm, 10 do 12 10 do 12 do 12 15 [3]

% (m/m)

2 | Zawartosé nadziarna, PN-B-06714-
% (m/m), nie wigcej niz 4 10 3 10 3 10 15[3]

3 | Zawartos¢ ziarn PN-B-06714-
nieforemnych 33 4 33 40 ) ) 16 [4]
%(m/m), nie wigcej niz

4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych, %(m/m), b 1 1 1 1 1 ][)]]}[_3_04481
nie wiecej niz

3 | Wskaznik piaskowypo | 130 4o | 0430 do | 0d30 | od30do70 BN-64/8931
pieciokrotnym 70 70 do 70 ] T |01 260
zageszczeniu metodq
1 lub Il wg PN-B-04481,

%
6 |Scieralnos¢ w bebnie Los PN-B-06714-
Angeles 42 [12]
a) Scieralnos¢ catkowita
po pelnej liczbie obrotow,
nie wiecej niz 35 45 35 50 40 50
b) Scieralnos¢ czesciowa
po 1/5 pelnej liczby
obrotow, nie wiecej niz 30 40 30 35 30 35
Tablica 1. cz.2
Wymagania
Kruszywa naturalne Kruszywa tamane -
Lp. Wyszczegdlnienie Zuzel Badania
wlasciwosci Podbudowa wedlug
zasad- pomoc- zasad- pomoc- zasad- pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

7 Nfzszq{cllwas?, %(m/m), 25 4 3 5 6 8 PN-B-06714-
nie wiecej niz 18 [6]

8 | Mrozoodpornosé, ubytek PN-B-06714-
masy po 25 cyklach 5 10 5 10 5 10 19[7]
zamrazania, %(m/m), nie
wigcej niz

? Rozpad krzemianowy i PN-B-06714-
zelazawy lgcznie, % - - - - 1 3 37 [10]
(m/m), nie wiece" niz PN-B-06714-

’ / 39/11]
10 Z'awa'rtos’é zw{qzkéy PN-B-06714-
siarki w przeliczeniu na 1 1 1 1 2 4 28 [9]
SO;, %(m/m), nie wigcej
niz
11 | WskaZnik nosnosci w,,; PN-S06102




mieszanki kruszywa, %, [21]
nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu I [ 80 60 80 60 80 60
1,00 120 - 120 - 120 -
b) przy zageszczeniu I [
1,03

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprietu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé sig

mozliwosciq korzystania z nastepujqcego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzqdzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewnié
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

b) réwniarek albo ukiadarek do rozkladania mieszanki,

¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno dostgpnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” .
Przygotowanie podloa

Podloze pod podbudowe powinno spetniaé wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem
i zageszczeniem podifoza” i SST D-02.00.00 ,, Roboty ziemne”

Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o Scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszarkach
gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznosé zapewnienia jednorodnosci nie
dopuszcza sig wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢é od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegla
rozsegregowaniu i wysychaniu.

Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubosc po
zageszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo ukiadanej warstwy nie moze przekraczac 20 cm
po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajgcy osiggniecie wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sklada sie z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpic po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora.
Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnosé
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloScig
wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10%
jej wartoSci, mieszanke nalezy osuszyc.

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawié
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.




Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow ustala Inspektor Nadzoru. Liczba badarn zageszczenia i nosnosci kaZdej
warstwy podbudowy — minimum jedno badanie na kazde rozpoczete 100 mb drogi.

Inspektor nadzoru moze ograniczyé w/w badanie do 1gcznej grubosci wykonanej podbudowy w przypadku gdy ogdlna
grubos¢ podbudowy jest niewielka.

Zageszczenie podbudowy
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtérnego modutu E,
do pierwotnego modutu odksztalcenia E | jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

£,

£y
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Szerokos¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze roznic¢ sie od szerokos ci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikéw szerokosé podbudowy powinna byé wigksza od szerokosci warstwy wyzej lezgcej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowej.

Nieréwnosci podbudowy nie mogq przekraczaé:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq, z tolerancjg 1 0,5
%. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+ 1 cm, -2 cm.

Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podloza
Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz |1 5 cm.
Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podioza

Grubosé¢ podbudowy nie moze sie roznic¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej [ 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

Nosnos¢ podbudowy
Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
z kruszywa o | Wskaznik Maksvmal o Minim.alny. modut odksztal-
wskazniku | zageszczenia aksymane ugiecie cenia mierzony plytq o
Wi i Is nie sprezyste pod kotem, mm Srednicy 30 cm, MPa
mniejszym mniejszy niz
niz, % 40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego | obcigzenia E,
obcigzenia
E;
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180
OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.



D.04.04.02
PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania ogolne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego
mechanicznie

Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

MATERIALY

Rodzaje materiatow

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw lamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢é kruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow albo ziarn Zwiru
wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-04.04. 00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne .

Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczgce rozktadania i zageszczania mieszanki podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne”.

Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiadaé wymaganiom okreslonym w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa
z kruszyw. Wymagania ogolne”.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”.
OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne”.



D.04.04.02
PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania ogolne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tlamanego stabilizowanego
mechanicznie

Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu robot.

MATERIALY

Rodzaje materiatow

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ kruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow albo ziarn Zwiru
wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”.

Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczgce rozkladania i zageszczania mieszanki podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne”.

Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiadaé wymaganiom okreslonym w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa
z kruszyw. Wymagania ogolne”.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne”.
OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne”.



D.05.03.05a
NAWIERZCHNIA Z BETONU
ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA
wg WT-1 i WT-2 z 2010 r.

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczqce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego

Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta.
W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zakladowq kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe Scieralng z betonu asfaltowego mozna wykonywa¢ dla drég kategorii ruchu od
KR1 do KR6. Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze DI), mm
ruchu
KR I-2 AC5S, ACS8S, AC11S
KR 3-4 ACSS, ACI11S
KR 5-6 ACSS, AC11S?

U Podzial ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa w mieszance.
Y Dopuszczony do stosowania w terenach gorskich.

szezegotowe wymagania dotyczqce robot

szczegdlowe wymagania dotyczqgce robot podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania
szczegolowe” .

MATERIALY
szezegotowe wymagania dotyczqce materialow

szczegdlowe wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania szczegolowe ”.

Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN
14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2.

Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KRI—KR2 ACSS, ACSS, 50/70, 70/100
Wielorodzajowy 50/70




ACIIS

KR3—-KR4 | ACSS, AC11S 50/70 PMB 45/80-55
Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65
KR5—KR6 | ACSS, ACI11S Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55

PMB 45/80-65

Materialy do uszczelnienia polgczen i krawedzi

Do uszczelnienia polgczen technologicznych (1j. zlgczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w roznym czasie oraz spoin stanowigcych polgczenia réznych
materiatow lub polgczenie warstwy asfaltowej z urzqdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsje asfaltowg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych

Grubos¢ materialu termoplastycznego do spoiny powinna wynosié:

—  nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
—  nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metoda na gorgco”. Dopuszcza sig inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

Materialy do zlqczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwg Scieralng)
nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami
wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢ tylko pod cienkie warstwy
asfaltowe na gorgco.

SPRZET

szezegotowe wymagania dotyczqce sprzetu

szczegdlowe wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szczegolowe” .

Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie
mozliwoSciq korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
—  ukladarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci ukltadanej warstwy,
—  Skrapiarka,
—  walce stalowe gladkie,
—  lekka rozsypywarka kruszywa,
—  szczotki mechaniczne i/lub inne urzqdzenia czyszczgce,
—  samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
—  sprzet drobny.

TRANSPORT
szezegotowe wymagania dotyczqce transportu

Szczegoltowe wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szczegolowe”.

Mieszanke — mineralno-asfaltowg  nalezy dowozi¢  na  budowe  pojazdami
samowyladowczymi w  zaleznosci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed SSTygnigciem i dophywem powietrza
(przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniaé utrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny
by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko srodki antyadhezyjne
niewplywajgce szkodliwie na mieszanke.



WYKONANIE ROBOT

szczegolowe zasady wykonania robot

szczegotowe zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania

szczegolowe”.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
skladu mieszanki mineralno-asfaltowej.

Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sq nizej.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosé¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy Scieralnej dla ruchu KRI1-KR2 [65]

e Przesiew, [% (m/m)]
Wialciwose AC3S ACSS ACIIS
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
i‘:;tf}:g:;g leplSZCZG, Bmmdﬂ Bmin5,8 Bmm5,6

Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej, dla
ruchu KRI1 ~ KR2 [65]

Warunki
Wiasciwos¢ zageszczania Metoda i warunki ACSS ACSS ACIIS
wg PN-EN badania
13108-20
[48]
Zawartosé C.1.2,ubijani
wolnych e 250 | PN-EN 12697-8 [33], Vinint,0 Vinint,0 Vinint,0
przestrzeni uderzen p-4 Va0 Va0 Va0
Wolne o
przestr;enie 2.1.2, ubzljfgé PN-EN 12697-8 [33], | VFBuinrs | VFByinrs VEBinzs
wypelnlone uderzen p. 3 VEBiing3 VEBiings VFBpings
lepiszczem
Zawartos¢
wolnych C.1.2,ubijani
przestrzeni e, 2x50 | PN-EN 12697-8 [33], VMA ini+ VMA pini+ VMA ini+
w mieszance uderzen P35
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odpornos¢ na C.1.1ubijani przechgfvi]v]vanie w
dzialanie wody N ,2 X33 40°C z jednym ITSRy ITSRyy ITSRs9
uderzen T
cyklem zamrazania,
badanie w 25°C
9 Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65]
w zalqczniku 1.




Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180
Przygotowanie podioia

Podloze (warstwa wyrownawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa Scieralna) pod
warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
— ustabilizowane i nosne,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloSci luznego kruszywa,
—  wyprofilowane, rowne i bez kolein,
—  suche.

Wymagana réwnosé podiuzna jest okreslona w rozporzgdzeniu dotyczqcym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne [67].

Maksymalne nieréwnosci podloza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe.

Maksymalna nierownosé
Klasa drogi Element nawierzchni podloza pod warstwe
Scieralng [mm]

A, S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wlgczania 6
i wylgczania

GP Jezdnie {Igcznic, jezdnie MOP, utwardzone 3
pobocza

G Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania i
wylgczania, postojowe, jezdnie lgcznic, 8
utwardzone pobocza
Z L D Pasy ruchu 9

Jezeli nierownosci sq wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podloze.

Rzedne wysokosSciowe podloza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych powinny byé zgodne z dokumentacjq projektowq. Z podloza powinien byé
zapewniony odplyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podloza nalezy usung¢.

Nieréwnosci podloza (w tym powierzchnig istniejqcej warstwy Scieralnej) nalezy
wyrownaé poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podlozu laty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. laty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usungé, a powstate w ten sposob ubytki wypelni¢ materialem o
wlasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypeltnié betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podloza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Na podiozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sig stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedtug norm lub aprobat technicznych.

Polgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polqczenia
migdzy warstwami i ich wspolpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podloze powinno byé skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polqczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.



Skropienie lepiszczem podloza (np. z warstwy wigzqcej asfaltowej), przed ulozeniem
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na
pozostale lepiszcze, 1. 0,1 + 0,3 kg/m’, przy czym:

zaleca sig stosowaé emulsje modyfikowang polimerem,

—  ilos¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem stanu podloza oraz porowatosci mieszanki ; jesli
mieszanka ma wigkszq zawartos¢é wolnych przestrzeni, to nalezy uzyé wigkszq ilos¢ lepiszcza
do skropienia, ktore po ulozeniu warstwy Scieralnej uszczelni jg.

Skrapianie podloza nalezy wykonywaé réownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno
dSSTepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzqdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych. W razie potrzeby urzgdzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
Skropione podloze nalezy wylqczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podloze powinno byé skropione 0,5 h przed
ukladaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozkladarce.

Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatura podioza pod rozkladang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywaé w  odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatru (V> 16 m/s)

Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do robot w czasie robot
Warstwa Scieralna o grubosci > 3 cm 0 +5
Warstwa Scieralna o grubosci < 3 +5 +10
cm

Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartos¢ wolnych
Typ i wymiar grubos¢ warstwy skaznie przestrzeni w
zageszczenia

mieszanki technologicznej %] warstwie

[em] " [%(v)]

AC5S, KRI-KR2 2,0+-4,0 > 98 1,5+4,0
ACS8S, KRI-KR2 2,5+45 > 98 1,5+4,0
ACI1IS, KRI-KR2 3.0+35,0 =98 1,5+40
AC8S, KR3-KR6 2,5+4,5 > 98 3,0+5,0
ACI11S, KR3-KR6 3,0+5,0 > 98 3,0+-5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w
uklad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacjg projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie
reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscig
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
szezegolowe zasady kontroli jakosci robot

szczegolowe zasady kontroli jakosci robot podano w SST — D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szczegolowe” .



Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
Warstwa asfaltowa
Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy scieralnej wynoszg 10 [%)].
Badanie grubosci Wykonawca winien wykonad i przekazaé Inspektorowi w ilosci : 1 szt na kazde
rozpoczete 100 mb drogi. Badanie naleiy wykonaé¢ w miejscu wskazanym przez inspektora.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacj g projektowq, z tolerancjq + 0,5%.

Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowej

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq.

Uksztaltowanie osi w planie nie powinno roznic sig¢ od dokumentacji projektowej o £ 5 cm.

Zlgcza podluzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

Wyglgd zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

OBMIAR ROBOT

szczegolowe zasady obmiaru robot

szczegdlowe zasady obmiaru robot podano w SST — D-M-00.00.00 , Wymagania
szczegolowe”.



D.05.03.23a
NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ
DLA DROG I ULIC ORAZ PLACOW I CHODNIKOW

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej

Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i przy zlecaniu i realizacji robot.
MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materialéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Betonowa kostka brukowa powinna posiadac aprobate techniczng, wydang przez uprawnionq jednostke (Instytut

Badawczy Drog i Mostow).
Betonowa kostka brukowa powinna odpowiadac¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej.

Materialy do podbudowy utoZonej pod nawierzchniq 7 betonowej kostki brukowej
Materialy do podbudowy, ustalonej w dokumentacji projektowej, powinny odpowiadaé wymaganiom wiasciwej SST
lub innym dokumentom zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne .
Sprzet do wykonania nawierzchni

Ukiladanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a) recznie, zwlaszcza na malych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen ukladajqcych (ukiadarek), skladajqcych sie z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ulozenia;
urzqdzenie to, po skonczonym ukladaniu kostek, moina wykorzystaé do wmiatania piasku w szczeliny,
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczq).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ zageszczarki wibracyjne (plytowe) z wykiadzing elastomerowg,

chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem narozy.

WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne .
Podloze i koryto

Grunty podloza powinny by¢é niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjq projektowq.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami

Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacjg projektowg

Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowq.



Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowq.

Obramowanie nawierzchni
Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjq projektowq.
Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq.
Na podsypke nalezy uzyé miatu kamiennego granitowego lub bazaltowego 0-4mm (jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje innego materiatu).

Ukladanie nawierzchni 7 betonowych kostek brukowych

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢é wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wigkszym fragmencie
robot zaleca sig stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne sq roézne odcienie
wybranego koloru kostki.

Ukiadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Ukladanie reczne zaleca sie wykonywac na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza skomplikowanych pod wzgledem
ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej ukladanych deseni oraz roznych wymiarow i ksztaltow kostek.
Ukiladanie kostek powinni wykonywa¢ przyuczeni brukarze.

Ukladanie mechaniczne zaleca sie wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby ukiadarka
mogta przenosic z palety warstwe ksztaltek na miejsce ich utozenia z wymagang dokiadnoscig. Kostka do ukiadania
mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchylek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez
producenta, tj. ulozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dofozenia poldwek i dziewigtek, przy czym kazda warstwa
na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraly do siebie. Ukladanie
mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracq brukarzy, ktorzy uzupelniajq przerwy, wyrabiajq tuki, doktiadajqg kostki w
okolicach studzienek i kraweznikow.

Kostke ukiada sie okolo 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza
sie.

Powierzchnia kostek polozonych obok urzqdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wlazéw itp.) powinna
trwale wystawa¢é od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek
Sciekowych (Sciekow).

Do uzupelnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. polowek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W
przypadku potrzeby ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupelnia si¢ kostkg cietg, przycinang na
budowie specjalnymi narzedziami tnqcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczq itp.).

Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocq zageszczarki wibracyjnej (plitowej) z oslong z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztaltek. Ewentualne nierownosci powierzchniowe mogqg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku
wzdluznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

Spoiny i szczeliny dylatacyjne
Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosic od 3 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadioSciennych kostek brukowych zaleca si¢ aby osie spoin pomigdzy dluzszymi
bokami tych kostek tworzyly z osiq drogi kqt 45°, a wierzcholek utworzonego kqta prostego pomiedzy spoinami mial
kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po ulozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnic:

a) piaskiem lub

b) zaprawg cementowo-piaskowq zgodnie z zaleceniem projektu lun Inspoktora Nadzoru.

Szczeliny dylatacyjne

W przypadku ukladania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypelnianiu spoin zaprawq cementowo-
piaskowq, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach nie wigkszych niz co 8 m. Szerokos¢
szezelin dylatacyjnych powinna umozliwiaé przejecie przez nie przemieszczen wywolanych wysokimi temperaturami
nawierzchni w okresie letnim, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 8 mm.



Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypelnionymi piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po jej
wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypelnionymi zaprawq cementowo-piaskowgq, po jej
wykonaniu nalezy przykryé warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywaé jg w stanie
wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uplywie od 2 tygodni (przy temperaturze Sredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do
3 tygodni (w porze chlodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddaé do uzytku.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosSci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” .
Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac:
a) w zakresie betonowej kostki brukowej
— aprobate techniczng,
— certyfikat zgodnosci Ilub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech
charakterystycznych kostek, w przypadku zgdania ich przez Inzyniera,

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” oraz Umowa z Wykonawcg .
ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” .

PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg platnosci sq ustalenia zawarte w Umowie.



D-07.01.01
OZNAKOWANIE POZIOME

WSTEP

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oznakowania
poziomego drog.

Zakres stosowania SST
Szezegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych j/w

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania
poziomego stosowanego na drogach o nawierzchni twardej.

Ogolne wymagania dotyczqce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”

materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.
Dokument dopuszczajqcy do stosowania materiatow

Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi posiadaé aprobate techniczng.

Badanie materiatéw, ktorych jakosé¢ budzi watpliwosé

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzq wqtpliwosci jego lub Inzyniera, co do jakosci,
w celu stwierdzenia czy odpowiadajq one wymaganiom okreslonym w punkcie 2. Badania te Wykonawca zleci IBDiM [lub
akredytowanemu laboratorium. Badania powinny by¢é wykonane zgodnie z ,, Warunkami technicznymi POD-97" [4] Wymagania
wobec materiatow do poziomego znakowania drdg

Materialy do znakowania cienkowarstwowego

Materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwq grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm (na mokro).
Powinny by¢ nimi ciekte produkty zawierajgce ciata state rozproszone w organicznym rozpuszczalniku lub wodzie, ktére mogg
wystepowaé w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedzlem, watkiem lub przez natrysk, powinny one
tworzyé warstwe kohezyjng w procesie odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne materiatow do znakowania cienkowarstwowego okresla aprobata techniczna odpowiadajgca wymaganiom
POD-97 [4].

Materialy do znakowania grubowarstwowego

Materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny by¢ materialy umozliwiajgce naktadanie ich warstwq grubosci od 0,9 mm
do 5 mm, jak masy chemoutwardzalne stosowane na zimno.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno- lub dwusktadnikowymi, mieszanymi ze sobg w proporcjach ustalonych
przez producenta i naktadanymi na nawierzchnie odpowiednim aplikatorem. Masy te powinny tworzy¢ warstwe kohezyjng w wyniku
reakcji chemicznej.

Wiasciwosci fizyczne materialow do znakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich elementow prefabrykowanych okresla
aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97 [4].

Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na materiaty do oznakowania
powinny zapewnia¢ widzialnosé w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu wiqgzki Swiatta wysytanej przez reflektory
pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowa¢ sie wspotczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wykazywaé odpornosé na wode i zawiera¢ nie
wiecej niz 20% kulek z defektami.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywacé stopien hydrofobizacji co najmniej 80%.

Wiasciwosci kulek szklanych okresla aprobata techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97 [4].

Materiat uszorstniajqcy oznakowanie
Materiat uszorstniajqcy oznakowanie powinien skladaé sie z naturalnego Ilub sztucznego twardego kruszywa (np. krystobalitu),
stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstkosci (wtasciwosci antyposlizgowych). Materiat uszorstniajgcy nie



moze zawieraé wiecej niz 1% czgstek mniejszych niz 90 [1m. Potrzeba stosowania materiatu uszorstniajgcego powinna by¢ okreslona
w SST.

Material uszorstniajqcy oraz mieszanina kulek szklanych z materialem uszorstniajgcym powinny odpowiadaé wymaganiom
okreslonym w aprobacie technicznej lub POD-97 [4].

Wymagania wobec materiatéw ze wzgledu na ochrone warunkéw pracy i Srodowiska

Materialy stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawieraé substancji zagrazajqcych zdrowiu ludzi i powodujgcych
skazenie srodowiska.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Materiaty przechowywa¢ nalezy zgodnie z zalecaniami producenta.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczqgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.
Przewoz materiatow do poziomego znakowania drog

Materialy do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajgcych szczelnosé¢, bezpieczny transport i
zachowanie wymaganych wtasciwosci materiatéw. Pojemniki powinny byé¢ oznakowane zgodnie z normg PN-O-79252 [2].

Materialy do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, chronigc opakowania przed uszkodzeniem
mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 [1] oraz zgodnie z prawem przewozowym.

WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.
Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C, a wilgotnosé wzgledna
powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.

Jednorodnosé nawierzchni znakowanej

Poprawnosé wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowanej. Nieréwnomiernosci i/albo miejsca tatania
nawierzchni, ktére nie wyrézniajq sig od starej nawierzchni i nie majg wigkszego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej, uznaje
sie za powierzchnie jednorodne. Dla powierzchni niejednorodnych nalezy ustalic w SST wymagania wobec materiatu do znakowania
nawierzchni.

Przygotowanie podtoza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z pytu, kurzu, piasku, smaroéw,
olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w SST i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonaé przedznakowanie, stosujqc sie do ustalen zawartych w
dokumentacji projektowej, ,, Instrukcji o znakach drogowych poziomych™ [3], SST i wskazaniach Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowaé nietrwatq farbe, np. farbe silnie rozcienczonq rozpuszczalnikiem. Zaleca sig
wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczqgtek i koniec znakowania nalezy zaznaczyé malq kreskq
poprzeczng.

W przypadku odnawiania znakowania drogi, gdy stare znakowanie jest wystarczajqgco czytelne i zgodne z dokumentacjq projektowq,
mozna przedznakowania nie wykonywacé.

Wykonanie znakowania drogi
Dostarczenie materiatow i spetnienie zalecen producenta materiatéw

Materiaty do znakowania drogi, spetniajqce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach
handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami znajdujgcymi sie w aprobacie technicznej.

Wykonanie znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno byé zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych -
zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w czasie od 2 do 4 min do uzyskania petnej
Jjednorodnosci. Przed lub w czasie napetniania zbiornika malowarki zaleca sig¢ przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowaé
do malowania mechanicznego farby, w ktérej osad na dnie opakowania nie daje si¢ catkowicie wymieszaé lub na jej powierzchni
znajduje si¢ kozuch.

Farbe nalezy naktadaé rownomierng warstwg o grubosci ustalonej w SST, zachowujgc wymiary i ostros¢ krawedzi. Grubosé
nanoszonej warstwy zaleca sig kontrolowaé przy pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej podktadanej na



drodze malowarki. 1losé¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze sig réznié¢ od ilosci
ustalonej, wiecej niz o 20%.

Wszystkie wigksze prace powinny by¢é wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z automatycznym podziatem linii i
posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac, wielkosé, wydajnosé i jakosé
sprzetu nalezy dostosowaé do zakresu i rozmiaru prac. Decyzje dotyczqcq rodzaju sprzetu i sposobu wykonania znakowania
podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Wykonanie znakowania drogi materiatami grubowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych -
zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Materiat znakujgcy nalezy naktadaé réwnomierng warstwq o grubosci ustalonej w SST, zachowujgc wymiary i ostros¢ krawedzi.
Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowa¢ przy pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej,
podktadanej na drodze malowarki. Ilos¢ materiatu zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy, nie
moze sig rozni¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz o 20%.

W przypadku mas termoplastycznych wszystkie wigksze prace powinny byé wykonywane przy uzyciu urzqdzen samojezdnych z
automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac,
wielkos¢, wydajnos¢ i jakos¢ sprzetu nalezy dostosowaé do ich zakresu i rozmiaru. Decyzje dotyczgcq rodzaju sprzetu i sposobu
wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy. W przypadku znakowania nawierzchni betonowej nalezy
zastosowac podktad (primer) poprawiajgcy przyczepnosé naktadanego termoplastu do nawierzchni.

W przypadku dwusktadnikowych mas chemoutwardzalnych prace mozna wykonywaé recznie, przy uzyciu prostych urzqdzen, np. typu
., Plastomarker” lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

5.7. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku koniecznosci usuniecia istniejgcego oznakowania poziomego, czynno$¢ te nalezy wykonaé jak najmniej uszkadzajgc
nawierzchnie.

Zaleca si¢ wykonywaé usuwanie oznakowania jedng z metod bezinwazyjnych: usuwanie chemicznie, Srutowanie, piskowanie.

Srodki zastosowane do usuniecia oznakowania nie mogg wphwaé ujemnie na przyczepnos$é nowego oznakowania do podioza, na jego
szorstko$¢, trwatosé oraz na wtasciwosci podtoza.

Usuwanie oznakowania na czas robot drogowych moze by¢ wykonane przez zamalowanie nietrwatq farbg barwy czarnej.

Materialy pozostate po usunieciu oznakowania nalezy usunqé z drogi tak, aby nie zanieczyszczaly srodowiska, w miejsce
zaakceptowane przez Inzyniera.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”
Badanie przygotowania podloZza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa
Jednostkq obmiarowq oznakowania poziomego jest mz (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych znakow lub liczba umieszczonych
punktowych elementow odblaskowych.ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary daty

wyniki pozytywne.
PODSTAWA PEATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 9.
Szczegolowy zakres robot objetych platnoscig:

Podstawg platnosci sq ustalenia zawarte w Umowie.



D-07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru oznakowania pionowego drog.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem
oznakowania pionowego stosowanego na drogach,
Opracowanie obejmuje oznakowanie docelowe i na czas budowy.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogdlne” pkt 2.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogq byé wykonywane jako:
—prefabrykaty betonowe,
—z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
—inne rozwiqzania zaakceptowane przez Inzyniera.

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. Ogélne charakterystyki konstrukcji — nie dotyczy

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera.
2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwatosé materiatow na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz potqczenie lica znaku z tarczq znaku, a takze sposéb wykonczenia znaku, muszq
wykazywaé petng odpornosé na oddziatywanie swiatta, zmian temperatury, wphywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez
wytworce lub dostawce.

3.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5. oraz zgodnie z projektem
docelowej i tymczasowej organizacji ruchu.

3.2. Trwatosé wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaty, zapewniajqcy petng czytelnosé przedstawionego na nim symbolu
lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewnetrzne dziatajqce na znak, nie mogg powodowac
znieksztalcenia tresci znaku.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.

5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogdélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 7.
5.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sq:



a)szt. (sztuka), dla znakow konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,

6. ODBIOR ROBOT
6.1. Ogdolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowq, SST i wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary daty

wyniki pozytywne.

7. PODSTAWA PEATNOSCI
7.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 9.
Szczegolowy zakres robot objetych platnosciq:

Podstawq platnosci sq ustalenia zawarte w Umowie.



D.08.01.01
KRAWEZNIKI BETONOWE

IWSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot

zwiqzanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czesé Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu
robot opisanych wyzej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikow:
—  betonowych na tawie betonowej z oporem lub zwyktej,
—  betonowych wtopionych na tawie betonowej, zwirowej lub tuczniowej,

Szezegotowy zakres robdt objetych ptatnosciq obejmuje:

| zakres rzeczowo-ilosciowy zgodny z przedmiarem robot

1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt
2.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sq:

—  krawezniki betonowe 15x22x100 lub 15x30x100
— cement do podsypki i zapraw,

—  woda,

— materialy do wykonania tawy pod krawezniki.

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
Wymagania techniczne stawiane betonowym kraweznikom

Krawezniki betonowe powinny posiadaé aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke (Instytut Badawczy

Drog i Mostow).

Krawezniki betonowe powinnay odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej.

Wymiary kraweznikéw zgodnie z dokumentacjg projektowq. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje szczegotow nalezy uzyé
typowych kraweznikow betonowych typu lekkiego o wymiarach 15x30x100 lub 15x22x100.

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny byé bez rys, peknieé i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie
elementéw powinny by¢é réowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw, zgodnie z BN-80/6775-03/01 [14], nie powinny
przekraczaé wartosci podanych w tablicy 3

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikow betonowych



Dopuszczalna wielkosé wad i
Rodzaj wad i uszkodzen uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2

Wilestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni kraweznikow w mm 2 3
Szczerby i uszkodzenia ograniczajgcych  powierzchnie  gorne .
krawedzi i narozy (Scieralne), mm niedopuszczalne

ograniczajqcych pozostate

powierzchnie:

- liczba max 2 2
- dlugos¢, mm, max 20 40
- glebokos¢, mm, max 6 10

2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5], a do zaprawy cementowo-piaskowej
PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,,32,5”,
odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701 [10].

Woda powinna by¢ odmiany ,, 1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.6. Materialy na tawy

Zgodnie z dokumentacjq projektowq. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje szczegdtéw nalezy wbudowaé krawezniki na tgwie
z betonu C12/15.

2.7. Masa zalewowa
Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na gorgco, powinna odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04 [13] lub
aprobaty technicznej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczqgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.3.1. Lawa zwirowa

Lawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje si¢ jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem i zageszczenie go polewajgc
wodg.
Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywac¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajqgc poszczegolne warstwy.

5.3.2. Lawa tluczniowa

Lawy nalezy wykonywaé przez zasypanie wykopu koryta thuczniem.

Ttuczen nalezy starannie ubié polewajgc wodg. Gorng powierzchnig tawy tluczniowej nalezy wyréwnaé klincem i ostatecznie
zagescic.

Przy grubosci warstwy ttucznia w tawie wynoszqgcej powyzej 10 cm nalezy tawe wykonaé dwuwarstwowo, starannie zageszczajge
poszczegdlne warstwy.

5.3.3. Lawa betonowa

Lawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowa¢ szalowanie.



Lawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢
wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy
stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masq zalewowgq.

5.4. Ustawienie kraweZnikow betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odleglosé gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, a w
przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjgtkowych (np. ze wzgledu na , wyrobienie”
Scieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16 cm.

Zewnetrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, tuczniem
lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.4.2. Ustawienie kraweznikéw na tawie zwirowej lub ttuczniowej

Ustawianie kraweznikow na tawie zwirowej i tuczniowej powinno byé¢ wykonywane na podsypce z piasku o grubosci warstwy od 3
do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie kraweznikéw na tawie betonowej
Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej zgodnie z dokumentacjq projektowgq.
5.4.4. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetnié¢ zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowq, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikéw zaprawq cementowo-piaskowq stosuje sie¢ wylgcznie do
kraweznikéw ustawionych na tawie betonowe;j.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawq nalezy oczysci¢ i zmyé wodq. Dla zabezpieczenia przed wplywami temperatury
krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawq nalezy zalewaé co 50 m bitumiczng masq
zalewowq nad szczeling dylatacyjng tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdzaé wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi [ 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno byé¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi 1 1 cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi 1 1 cm na kazde 100
m ustawionego kraweznika,

¢) rownos¢ gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na kazde 100 m kraweznika,
trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchniq kraweznika i przytozong tatq nie moze przekraczac 1 cm,

d) doktadnosé wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszqg by¢ wypetnione catkowicie na pelng glebokosé.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” oraz Umowa z Wykonawcg .
ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” .



D-08.03.01
BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
1. Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczqce wykonania i odbioru robot

zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czesé Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu
robot opisanych wyzej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza
chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne
od terenow nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sq zgodne z obowiqzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt
2.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sq:

— obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
—  zwir lub piasek do wykonania taw,

— cement wg PN-B-19701 [7],

— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
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Rysunek 1. Ksztalt betonowego
obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
0 75 6 20 3
" 100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3




2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
/ 08 12
b, h 03 03

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny
by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie powinny przekraczaé wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielkos¢

Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2

Wiklestos¢ lub wypuktosé powierzchni i krawedzi w mm 2 3
Szczerby ograniczajgcych  powierzchnie — gorne )
i uszkodzenia (Scieralne) niedopuszczalne
krawedzi i narozy ograniczajgcych pozostate

powierzchnie:

liczba, max 2 2

dtugos¢, mm, max 20 40

glebokos¢, mm, max 6 10

2.5. Materialy na tawe i do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek - wymaganiom PN-B-11113 [6].
Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w SST D-08.01.01 , Krawezniki
betonowe” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzely

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

Transport obrzezy zgodnie z wymaganiami producenta
5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robodt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.



5.3. Podtoze lub podsypka (fawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowic¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (fawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci
warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z
polewaniem wodg.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podtozu w miejscu i ze swiattem (odlegtosciq gornej powierzchni
obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢é obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢é wodg. Spoiny muszq byé wypetnione catkowicie na petng glebokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw przeznaczonych do ustawienia betonowych
obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujqcych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i glebokosci
uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocq przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-
10021 [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadnosciq do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru
stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie kqtow prostych w narozach elementow wykonuje sie przez
przytozenie kqgtownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnosciqg do 1 mm.Badania pozostatych materiatow
powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy sprawdzaé wykonanie:

a) koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku -zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ [1 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

— niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ [11 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,

— wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywac catkowite wypetnienie badanej spoiny na petng
glebokosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajgcych i ulegajqgcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajqgcych zakryciu podlegajg:
—  wykonane koryto,
—  wykonana podsypka.



